ROTEX VA®: ViSeslojna cijev PE/AI

ROTEX VA®:

____Instalaciiski sustav za.
toplu vodu i grijanje

ROIEX



buducnosti: s

Nrza montaza

ROTEX VA®-instalacijski sustav

ROTEX VA® je instalacijski sustav

u tehnologiji navlacenja Cahure, za
pripremu tople vode i grijanje. Fitinzi i
razdjelnici izradeni su od
visokokvalitetne plastike.
Kao instalacijska cijev u
ovom slucaju se koristi
aluminijska PEX viSeslojna
cijev (VA-STAB).

ROTEX VA® ¢ahure za
navlacenije isto su tako
izradene od visokokvalitetne
plastike, kao i fitinzi. Time
su gotovo izjednacena
toplinska Sirenja, fitinga

i Cahura za navlacenije i
¢ahura za navlacenje. Osim
toga postaje djelotvorno
elastiCno naprezanje na
spojnom mijestu, zbog ¢ega
je zajamCéena nepropusnost
i kod ekstremnih promjena
temperature.

ROTEX
VA®-sustav:
Viseslojna
cijev za
instalacije
tople vode i
grijanja

ROTEX VA®

B Instalacijski sustav za toplu
vodu i grijanje

W Fitinzi i ¢ahure za navlacenje
su apsolutno nehrdajuci

W Bez 0-prstena, a time trajno i
sigurno brtvljenje

W Besprijekoran izgled

Prostudiran oblik fitinga i nenadmas-
na svojstva visokokvalitetne plastike
doprinose apsolutno sigurnom i trajnom
spoju. Nije viSe potrebno brtveno sred-
stvo ili dodatni brtveni elementi. Time
se mogu iskljuciti greSke montaze ili
oStecenje dodatnih brtvenih elemenata.
Time se Stedi na vremenu i noveu!

ROTEX VA-STAB cijevi mogu se rukom

ili savijaicom saviti u trajni Zeljeni oblik.

ROTEX VA-STAB cijevi za grijanje i toplu
vodu idealne su za polaganje iznad
Zbuke, na mjestima gdje su vidljive.
Metalno stabilna postojanost oblika,
manije toplinsko istezanje i priviacan
izgled zahvaljujuci srebrnastom

blistavom sloju, postavljaju nova mijerila.

gurna, cista |

Prednosti ROTEX VA® -sustava koje
govore same za sehe:

- Apsolutno nehrdajudi fitinzi i cahure
za navlagenje

- Nema metalnih iona u pitkoj vodi

- Veliki slobodan prolaz - maniji pad
tlaka

- Izbjegavanje stvaranja naslaga

- Jednostavno rukovanje

- Primjena za toplu vodu i grijanje

- Besprijekoran izgled zahvaljujuci
srebrnastom vanjskom sloju

- lzuzetna otpornost cijevi i fitinga

- Bez O-brtvenog prstena, trajno
sigurno brtvljenje

- Montaza iznad zbuke je moguca bez
problema, istezanje slicno kao i kod
metalnih cijevi

- Bazna cijev odobrena prema DVGW

- Odobreno za pitku vodu
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ROTEX VA® -fitinzi
brtve bez 0-prstena
ili drugih brtvenih
elemenata.

Sve je u fitinzima

Fitinzi i razdjelnici izradeni su od
visokokvalitetne plastike. Zahvaljujuci
svojstvima izuzetne udarne Zilavosti sa
zarezom, ova Se je plastika ve¢ dokaza-
la u zrakoplovnoj industriji i u svemir-
skoj tehnologiji. Kod primjene ROTEX
VA® plasti¢nih fitinga
iskljucena je korozija,
naponska korozija sa
pukotinama, gubitak
cinka i ispiranje me-
talnih iona. Primjenom
ROTEX VA® plasticnih
fitinga na minimum

je smanjeno opterecenje od metalnih
utjecaja na pitku vodu.

IskljuCena je i vanjska korozija kod

polaganja ispod zbuke. Fitinzi su
odobreni prema DVGW W-534 i ispitani
su sa unutarnjim tlakom do 36 bar i kod
temperature do 120 °C.

Brivljenje ROTEX VA® cijevi na fitinzima
provodi se apsolutno bez O-prstenova
ili dodatnih brtvenih elemenata. Visoka
trajna elasticnost umrezenih PEX-C
cijevi jaméi siguran i trajan spoj.

ROTEX VA® ¢ahure za navlacenje

ROTEX VA® Gahure za navlatenje
izradene su od visokokvalitetne plastike.
Na taj naCin se postize maksimalna
sigurnost od loma ili ostalih mehanickih

opterecenja.

Toplinska istezanja cijevi, fitinga

i Cahura za navlacenje gotovo su
jednaka. Vanjska korozija se djelotvorno
sprieava pomocu plasticne ¢ahure.

Nenadmasne prednosti:

- Minimalna suzenja presjeka

- Sigurno i trajno brvljenje bez
dodatnih brtvenih elemenata

- Nepropusnost spoja je neovisna od
profila i stupnja istroSenosti alata

- Visoka sigurnost obrade zahvaljujuci
simetricnom optereceniju cijevi i
fitinga

- Jednostavna, brza i sigurna montaza

- Apsolutna otpornost na koroziju




PE-XC bazna cijev

ROTEX VA® -STAB nenadmasna
aluminijska-PEX viSeslojna cijev

Laserski zavaren aluminijski plaSt
visokog sjaja, srebrnasto sivi zastitni
sloj okruzuje debelostijenu PEX-C
baznu cijev. Aluminij je sa baznom
cijevi povezan preko prajmera visoke
djelotvornosti. ROTEX VA®-STAB cijev je
s vanjske strane oplastena srebrnastim
zavrSnim slojem visokog sjaja, koji je
preko prajmera povezan sa aluminijskim
slojem. Zbog visokokvalitetnog izgleda,
ROTEX VA®-STAB viseslojna cijev moze
se koristiti i na vidljivim mjestima.
Bazna cijev je ispitana i odobrena
prema DVGW (DIN 1988 T2, DVGW W
544, registarski br. DW-8501BL0524).
Potrebna Cvrstoca i otpornost jamci

se ve¢ sa odobrenom PEX-C cijevi koja
je jos ojacana aluminijskim slojem.
Time se jamCi isto tako metalna (100
%) nepropusnost za kisik i vrlo malo

Aluminij 0,2 mm
laserski suceono zavaren
100% nepropustan za kisik

(’

toplinsko istezanje. Ponasanije pri
istezanju ROTEX VA®-STAB cijevi je vrlo
slicno metalnim cijevima (bakrenim ili
celicnim).

Unutarnja cijev koja provodi vodu
sastoji se od PEX-C bazne standardne
cijevi. Posjeduje visoku otpornost

na tlak, temperaturu i koroziju, kao i

granicu razvlacenja u funkciji vremena
prema DIN 16892. SuCeono zavareni
aluminijski plast sluzi kao zaporni sloj
za kisik, smanjuje toplinsko uzduzno
istezanje i daje cijevi stabilni oblik.
Medutim, moZe se savijati rukom.
Zahvaljujuci ovoj kombinaciji materijala,
metala i plastike i definiranoj izvedbi
ROTEX VA®-STAB viSeslojne cijevi,
postizu se izuzetna obiljezja kvalitete

koja se pozitivno manifestiraju u
prakticnoj obradi kao i sa visokim
rezervama sigurnosti, kako kod obrade
tako i za krajnjeg korisnika.

PE-zastitni sloj
stabiliziran prema UV-zrakama

Prajmer

Prajmer



ROTEX VA®-STAB cijev po izboru se
isporucuje u kolutu ili kao ravne cijevi.
Na taj nacin ovisno od gradevinskog
objekta i slucaja primjene mozete oda-
brati optimalni nacin isporuke.

Tehnicki podaci

Savijanje: jednostavno i sigurno

ROTEX VA®-STAB cijev moze se rucno
ili pomocu savijadice jednostavno i
trajno saviti u Zeljeni oblik. Cak kada
Se cijev savija rucno, bez problema se
mogu postici radijusi savijanja do 5

X promijer cijevi. Opasnost od o$trog
pregiba na minimum se smanjuje
potpornim djelovanjem debelostijene
bazne cijevi. Zbog toga uglavnom nije
potreba primjena opruga za savijanje.
Za manije radijuse savijanja do 3 x
promier cijevi ili za vizualno posebno
zahtjevnu obradu na vidljivim dijelovima,
preporucujemo primjenu savijacice.

Nazivna mjera Vanjski Unutarniji Tezina
Oznaka o . .

bazne cijevi  promjer promjer po metru
DUO 17 AL 12x2 12,0 mm 8 mm 151 g/m
VA®-STAB 16 * 16x2,2 17,0 mm 11,6 mm 125 g/m
VA®-STAB 20 * 20x28 21,0 mm 14,4 mm 180 g/m
VA®-STAB 25 29% 35 26,0 mm 18,0 mm 265 g/m
VA®-STAB 32 32x44 33,0 mm 23,2 mm 477 g/m
Koeficijent uzduzne dilatacije 0,03 mm/mK
Maksimalna trajna radna temp. 55 “C
Maksimalni trajni radni tlak 10 bar

Srednja toplinska vodljivost
Kratkotrajna max. temperatura 110 °C

Modularni razdjelnik

Unutar instalacijskog sustava

srediSnje znaCenje dobiva razdjelnik.
Ovdje ROTEX VA®-sustav predstavlja
pravo rieSenje problema: Modularni
ROTEX VA® razdjelnik sa Cahurama

za navlacenje! Sam razdjelnik sa

svojim fitinzima proizveden je od
visokokvalitetne plastike. Po izboru se
mogu kombinirati prikljucci promjera 16
mm i 20 mm. | dovod se
moze izvesti kao spoj sa
¢ahurama za navlacenje.
Zahvaljujuci tome unutar
kompletnog razvodenja
vode nisu potrebni
vijcani spojevi. Plasticni

razdjelnici u odnosu
na metalne razdjelnike
pokazuju znatno bolja svojstva izolacije
od buke i toplinske izolacije, a istodobno
je i ovdje iskljuceno ispiranje metalnih

iona.

Sadrzaj Svrha primjene
vode Topla voda Grijanje
0,05 I/m °
0,13 I/m o o
0,16 I/m o °
0,25 |/m o °
0,42 I/m ° o

0,38 W/mK

* Mogu se dobiti i u kolutu od 50 m sa toplinskom PE-izolacijom debljine 9 mm.
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Alati Montaza

1. Cijev odrezati pod pravim kutom.

2. Cahuru za navlagenje navudi preko
krajeva cijevi. Krajeve cijevi

do granicnika navuci na glavu za
proSirenje i cijev proSiriti dva puta
pomaknuto za 15°.

Aku Ax-presa za prosirenje
cijevi i za navlacenje Cahure

za naviacenje 3. Fiting i navugene krajeve cijevi

zajedno spojiti. VA-Cahuru za navlaCenje
navuci na fiting. Koristiti klijeSta za
navlacenje sa Celjustima za navlacenje

i aktiviranjem AX-preSe navuci ¢ahuru
za navlaCenje. kod izvodenje spojeva
Cahure za navlacenje ne koristiti klizno
sredstvo!

4, Savijanje ROTEX VA®-STAB cijevi
pomocu jednorucne savijacice.

Sa jednorucnom savijacicom se
dimenzionalno i vizualno mogu saviti
besprijekorni cijevni lukovi. Opruga
za savijanje nije potrebna kako kod
strojnog tako ni kod slobodnorucnog

savijanja.

Rucna klijeSta za navlacenje AX-Press H




Podruéje primjene

Sve vrste instalacija grijanja i pripreme
tople vode u temperaturnom podrugju
do 95 °C i 10 bar tlaka.

Prikladno za polaganje ispod zbuke i
iznad Zbuke.

Primjenjivo za sve vrste potroSne tople
vode, svih koncentracija pH-vrijednosti i

stupnjeva tvrdoce.

Jamstvo

10 godina za VA® instalacijski sustav

na sve dijelove koji provode vodu.
Preduvjet za to je struéna obrada prema
uputama za montazu, iskljuciva primje-
na ROTEX glava za proSirenja i Celjusti
za navlaCenije i pridrzavanje priznatih
tehnickih pravila.

ROTEX VA® - System

Odobrenja

B PEX-C bazna cijev odobrena prema
DVGW W531.

B Nema Stetnosti prema namirnicama
(KTW - preporuka)

W Spojnica odobrena prema DVGW
W534 reg. br. DW-8501BL0524.

W ROTEX VA®-STAB cijev nepropusna
je za kisik prema DIN 4726.

ROTEX Heating Systems GmbH
Langwiesenstrale 10 - D-74363 Guglingen

Fon +49(7135)103-0 - Fax +49(7135)103-200
e-mail info@rotex.de - www.rotex.de

008.1900149 . Pridrzana prava na tehnicke promjene . 03/2005
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